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A process is based on the consequent ap- 
plication of the following two conditions: first 
the consequent separation between information 
"virtual space" and paper '^material space", and 
second the consequent standardisation of the 
printed infonnaiion so that it need not be fur- 
ther processed after printing. The consequent 
separation between infonnation (virtual space) 
and paper (real space) causes both "spaces" to 
overlap in an unseparable manner only at the 
place and time of distribution of the printed in- 
formation in the fomi of units of use by the final 
customer (reader) that ordered them. Content, 
place and time of distribution of such units of 
use are defined by the customers that ordered 
them. The advantage of the invention is that 
virtual space information is much easier and 
faster to input and arrange, in particular much 
easier and faster to reproduce and transport, 
than real space information. Virtual informa- 
tion units are stored and made available for as 
long as they arc up-to-date, the virtual infor- 
mation units arc copied, composed, ananged. addressed and transported by data transmission lines depending on customer orders and the 
information units assembled acconiing to customer orders are printed on paper by a decentralised (digital) printing process, so that the 
printed product is created directly at the place of distribution. 
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(57) ZiKHmmenfassung 



Das erfindungsgcmasse Verfahren beniht auf der konsequenten Anwcndung dcr folgenden zwci Voraussctzuneen erstens auf d^r 

Standanl«.ening dcr gednKkten Infonnation auf eine Fonn denm. dass einc Weiten^enuteitung nach dcm Dnicken n £^^110^^^, 
STr"''7'^T"! Mention (virtuellcr Raum) und Papier (seller Raun,) fluSt dazu. d^s^S^^J^^^^^''^Lm 

am On und zur Ze.t der Ausl.eferung dcr gcdniclcicn Infonnation in Form von Gebrauchseinheiten an den auftraggebendcn^-KundTn 
2:^l^!5"",t'' v**"".^!?"' '1^* ^ Zeil einer solchen Gebrauchscinheit vom aSJetenSf K^^n 

SfcC^H^!;? h^' . T ^'!f*" Infonnation im virtuellcn Raum bedeutend einfacher und schneller erfassfS g^Tu^ 

^SZ?n„^^r"*^ ^'ilf'^'*"' und schneller vervielfSItigt und tnmspoitiert weiden kann. als es im rccllen Raum der ^| isrvSiS 
IJTn t "^'^^'^^^'if'*?'^*''" "^^^ Aktualitat bcreitgehalten. diese vinuellen InfonnationseiSn 

V If Kundcnauftrag kopiert. zusammengestellt. geonlnet. adiessien und Ober Datenleitungen tiansportienTd d"e 

Kundenauftrag zus«^ Monnationseinheiten dczentral mit einem (digiialen) Dnickveifahren deran auf Papier gedruckT^ 

dabei em unmittelbar auslieferbares Dnickprodukt vor On cntstcht. *^ gcanicici. oass 
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VERFAHREN UND SYSTEM ZUR HERSTELLUNG UND 
AUSLIEFERUNG GEDRUCKTER INFORMATION 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung und Auslieferung ge- 
druckter Information gemass dem Oberbegriff des ersten Paienianspruchs und 
ein System gemass dem enisprechenden, unabbangigen Patentanspruch zur 
Durcfafuhrung des Verfahrens. / 



Auf Papier oder auf einen anderen, gleichwertigen bedruckbaren Trager 
gedruckte Information wird vom Leser in Form von beispieisweise Zeitungen, 
Zeitschriften, Broschuren, Biicher etc. gelesen. Derartige gedruckte Informa- 

10 tion ist gekeimzeichnei durch einen Inhalt und durch eine Form, wobei unter 
dem Inhalt das eigentlich Gedruckte, unter Form die Papierquaiitat, das For- 
mat, die Bindean etc. verstanden werdcn soli. Dcr Leser betrachtei in den 
haufigsten Fallen den Inhalt als primares Kennzeichen und die Form als se- 
kundares Keimzeichen. Aus diesem Grunde stort cs ihn offenbar nicht, wenn 

15 die beiden Kennzeichen miteinander fcst gekoppelt sind und er nur das eine 
mehr oder weniger frei wahlen kann, Eine beispieisweise Ausnahme von der 
Gekoppeltheit von Inhalt und Form biiden Bucher, die mit glcichem Inhalt 
fur den Leser als Paperbacks und in gebundcner Form erhaltlich sind. In den 
meisten Fallen ist aber bei gegebenem Inhalt die Form uberhaupt nicht durch 

20 die Wunsche des Lesers bestinunbar, sondem ist fest vorgegeben durch die 
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Aktuaiitat und Bedeutungsdauer des Inhalies, durch die Auflage, durch den 
Preis, den ein Publikum fur den Inhait zu bezahlen bereii ist, und durch die 
zur Verfiigung stehenden Produkiionsmittel, niit denen die gedruckte Informa- 
tion hergestellt wird. 

5 

Weitere wichiige Kennzeichen gedruckter Information sind auch On und Zeit, 
an denen sie fiir den Leser zuganglich wird. Dies gilt insbesondere fiir aktuel- 
le, gedruckte Information, die nur fiir kurze Zeit von Bedeutung ist, wie dies, 

10 unter vielen anderen, Zeitungen und Zeiischriften darsiellen. Es ist im Inter- 
esse der Produzenten akiueller, gedruckter Information, dem Leser an mog- 
lichst beliebigen Orten moglichst aktuelle Information zur Verfugung zu stel- 
len. Dies ist fur die Hersieller von gedruckter Information, insbesondere fiir 
jene, die Zeitungen und Zeitschriften hersiellen, zunehmend von Bedeutung, 

15 seit die gedruckte Form von Information immer starker gegcn die leicht ab- 
rufbare, direkt angebotene und gelieferte ungedruckte Form von Information 
wie es Radio, Femsehen und andere ahnliche Medien sind, in Konkurrenz 
gekommen ist. 

20 

Gemass dem Stande der Technik ist der Weg der Information iiber Dmckme- 
dien zeitlich und wegmassig (von Ori-zu-On) lang und zudem arbeitsintensiv. 
Es werden zu druckende Informationen in einer Druckvorsmfe erfasst 
(schriftlich fesigehalten) und geordnet (auf Seiten, Blattem etc in bestimmter 

25 Reihenfolge dargestellt und angeordnet). Die Arbeiten der Vorstufe werden 
heute iiblicherweise zu einem grossen Teil mit elektronischen Arbeitsniittcln 
durchgcfiihrt. Die geordneie Information wird dann auf Druckplatten uber- 
tragen, welche Druckplatten auf Druckmaschinen eingesetzt werden, Mit Hilfe 
der Dmckmaschinen wird die Information auf Papicrbogcn oder quasi endlose 

30 Papierbahnen gedmckt und dabei meist um sehr hohe 21ahlen vervielfacht. 
Das bedruckte Papier wird anschliessend weiierverarbeiiet, das heisst es wird 
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gefaliet, geschnirten, zusammengefuhrt, geheftet, gebunden etc, zu welcher 
Weiterverarbeitung gegebenenfalls auch Zwischenlagerungen gehoren. Die in 
der Weiterverarbeitung hergestellten, fenigen Druckprodukte werden, gegebe- 
nenfalls nach einer weiieren Zwischenlagerung, zu Versandeinheiten organi- 
5 sieri und durch Transport ortlich veneilt, zwei Schritte, die oft mehrmais 
nacheinander durchgefiihrt werden (Hersieller, Grossverteiler, Deiaillist, Kau- 
fer). Die gedruckte Information endet am Ende des Verfahrens in der Hand 
eines Lesers, der sich iiber einen entsprechenden "Auftrag" die gedruckte 
Information beschafft hat. 

10 

Der "Auftrag" des Lesers zur Beschaffung von gedruckter Information gehi in 
den meisten Fallen an einen Detaillisten (Buchhandler, FGosk) an der Ver- 
kaufsfront oder an einen Veriag (Abormement), wobei Detaillist bzw. Verlag 
15 im Besitze der vom Leser gewiinschten, gedruckten Information ist dank dcm, 
dass sie vorgangig entsprechende Auftrage an den Grossverteiler bzw. an die 
Druckerei haben ergehen lassen. 

20 Ein direkter Auftrag des Lesers an die Druckerei wtirde zwar sehr vie! Uber- 
produkiion, die durch die Vorzeitigkeit der Auftrage des Nicht-Endkunden 
bedingt isi, vermeiden, wiirde aber zu nicht tolerierbaren Verzogerungen 
Oder, wenn solche vermieden werden sollten, zu immensen Kapazitatssteige- 
rungen und damit zu drastisch hohcren Preisen fur gedruckte Information 

25 fuhrcn. Werm der Leser zusatziich auch noch den Inhait zu eincm viel hdhe- 
ren Grade selbsi bestimmen wolite, miisste er seinen Auftrag an die Vorstufe 
richten, ein Vorgehen, das beim heuugen Verfahrcn und den heute eingcscu- 
ten Produktionsmitteln mindestens fur aktuelle Information eigentlich unvor- 
stellbar ist. Soiche Wege sind also nicht gangbar. 



30 
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Es ist nun Zweck der Erfindung, deraxtige Wege gangbar zu machen. Das 
heissi mir anderen Wonen, es ist Aufgabe der Eifindung, ein Verfahren zur 
Herstellung und Auslieferung gedruckter Information aufczuzeigen, durch das 
es moglich wird, dem Verbraucher an praktisch jedem gewiinschien On eine 
freiere AuswahU aktuellerer gedruckter Information anzubieten und ausrulie- 
fern. Trotzdem soli das Verfahren den Preis gedruckter Information nicht 
durch hohere Material- und Energiekosten und/oder durch hohere Investitio- 
nen negativ beeinflussen. Es ist femer die Aufgabe der Erfindung, eine An- 
ordnung von Vorrichtungen, em System, aufeuzeigen, das das erfindungsge- 
masse Verfahren ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird gelost durch das Verfahren, wie es in den Anspriichen 
definiert isL 

Das erfindungsgemasse Verfahren besieht im wesenilichen darin, dass die 
Information vor dem Drucken angeboten und vom Kunden, der moglichst der 
End-Kunde also der Leser ist, ausgewahlt wird, und darin, dass die Informa- 
tion gemass Aufirag des Kunden zusammengestellt und transportien wird und 
erst dann, namlich am Ort des Kunden gedruckt wird. 

Das erfindungsgemasse Verfahren wird moglich, wenn zwei ihm zugrunde 
liegende Ideen konsequent angewendet werden. Diese beiden Grundideen 
sind: 

erstens cine konsequcnte Trennimg des "virtucUen Raumes" der Informa- 
tion vom •'materieilen Raum" des Papiers (oder genereil des materiellen, 
bednickbaren Tragers) und 
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zweitens eine konsequente Standardisierung der gedruckten Information 
auf eine Form, die derart konzipiert ist, dass eine Weiierverarbeitung 
nach dem Drucken nicht notwendig ist. 

5 

Die konsequente Trennung zwischen Information (virtueller Raum) und Pa- 
pier (reeller Raum) fuhrt dazu, dass die beiden "Raume" sich erst am On und 
zur Zeit der Auslieferung der gedruckten Information in Form von Ge- 
brauchseinheiten an den auftraggebenden End-Kunden (Leser) untreimbar 
10 ubcriagem, also erst dann, wenn Inhalt, On und Zeit einer solchen Ge- 
brauchseinheii vom auftraggebenden Kunden definiert sind. Der Vonei! der 
konsequenien Anwendung dieser Idee besteht darin, dass Information im 
vinuellen Raum bedeutend einfacher und schneller erfasst und geordnet und 
insbesondere bedeutend einfacher und schneller vervielfaltigt und transpor- 
ts tiert werden ka nn, als cs im reellen Raum der Fall ist. Ein weitercr Vortcil 
besteht darin, dass die Lagerhaltung und die Entsorgung von Ubcrproduktion 
bedeutend problemJoser ist als im reellen Raum, weil keine Materie davon 
betroffen ist. 

20 

Gemass dem noch heute allein gultigen Stand der Technik werden der virtu- 
elle Raum der Infonnation und deren Vcrarbeitung und der reellc Raum, zu 
dem neben Papier auch Druckplaiten gehoren, auf sehr friiher Herstellungs- 
smfe, namlich bereits bei der Herstellung der Dnickplatten oder bei digitalem 
25 Drucken beim Dnickvorgang untrennbar ubcrlagert, wobei Einheiten entsic- 
hen, die dann fur eine Anzahl von Folgeschritten (Weiterverarbeimng, Trans- 
port, Auslieferung), in denen sie zu den fenigen Gebrauchseinheiten werden, 
unnotig firuh materiebelastet sind. 



^ WO96A24104 



PCT/CH96/00032 



Die konsequente Standardisierung auf eine Form (im eingangs definierten 
Sinne), die keine Weiterverarbeitung benotigt und die nur gemass dem ge- 
dnickten Inhalt in engem Rahmen veranderbar, durch den Kunden also nicht 
beeinflussbar ist, wenet den Inhalt als primar wahlbares Kennzeichen ge- 
5 druckter Information auf und erganzt die oben beschriebene Trennung zwi- 
schen virtuellem Raum und reellem Raum. 

Zwar vermindert sich durch die konsequente Standardisierung der Form die 
10 Angebotspalette betreffend Formen gedruckter Informatioa als Wahlkriterium 
fur den End-Kunden. Fiir nach dem Stande der Technik hergestellte, gednick- 
te Informationen ist aber, wie oben bereits erwahnt, die angebotene Form als 
wahlbares Kennzeichen ebenfalls weitestgehend abgewertet, was jedoch wenig 
auffallt in der VielfaJt der angeboienen Formen (viele Standardisierungen), 
IS die trotzdem unabhangig vom Inhalt oicht wahlbar sind. 

Die Verkniipfung der beiden Grundideen bzw. -voraussetzungen zum erfin- 
dungsgemassen Verfahren zum Herstellen und Ausliefem von gedruckter 

20 Information ist verglichen mit herkonmilichen deranigen Verfahren bedeu- 
tend zielstrebiger organisierbar und dadurch bedeutend weniger Zeit- und 
Installations-aufwendig, macht bedeutend weniger Lagerhaltung notwendig 
und ergjbt bedeutend weniger materielle Uberproduktion. Varianten des 
erfindungsgemassen Verfahrens ergeben sich im wesentiicfaen durch mehr 

25 Oder weniger konsequente Anwendung der beiden Grundideen. 

Druckmedien, die nach dem erfindungsgemassen Verfahren hergestellt und 
ausgeliefert werden, sind viel mehr mit Medien wie Femsehen und Radio ver- 
30 gleichbar als mit herkommlichen Dmckmedien. Das neue Dmckmedium wird 
aus einer virtuellen Bibliothek elektronisch erfasster und geordneter Informa- 
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tionseinheiten ausgewahlt und sowohl in Bezug auf die Zeit als auch auf den 
On dezentralisiert gedruckt. Das Auswahlen aus der Bibliothek kann auch 
interaktiv geschehen. Im Vergieich dazu wird fiir das Femsehen Informacion 
gesammelt, verarbeitet und auf den Bildschirm gebracht, der Konsument 
5 wahlt Programmkanale und daraus einzelne Sendungen, die er konsumien 
und/oder fur spateren Gebrauch mil Videorecorder festhak. Dasselbe gili fur 
das Radio, wo das Informationsangebot im Lautsprecher manifestiert, vom 
Konsument gehon und wahlweise durch Tonaufzeichnung konservieri wird. 

10 

Der Vorteil der neuen Druckmedientechnik gegeniiber Medien wie Fernsehen 
und Radio isi die grossere Zeii-Unabhangigkeit, die durch die virtuelie Biblio- 
thek gewahrleistet wird. Video- und Tonbandaufzeichnungen konnen zwar die 
absolute Zeitgegebenheit der uber Femsehen und Radio verbreiteten Infor- 

15 maiion mildem, aber nur in Bezug auf den Konsum nicht fur den zu eneUen- 
den Auftrag (Aufzeichnung). Das neue (man musste nun eigentlich sagen 
elektronische) Dmckmedium rciht sich damii technisch gleichrangig und vom 
Konsumenten gesehen auch mil eigenen Vorteilen (keine absolute Zeitabhan- 
gigkeit) in die Reihe der moderneren, schnelleren und flexibleren Medien ein, 

20 was, vcrglichen mit dem jetzigen Zusiand der Welt der Druckmedien, revolu- 
tionar ist. 

Das erfindungsgemasse Verfahren und eine Anordnung von Vorrichiungen 
25 zur Herstellung und Auslieferung von gedruckter Information werden im 
Zusammenhang mit den folgenden Figuren detaillien beschrieben. Dabei 
zeigen: 

30 Figur 1 ein Schema zum Ablauf des erfindungsgemassen Verfahrens zur 
Herstellung und Auslieferung von gedruckter Information; 
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Figur 2 die siandardisiene Form der nach dem erfindungsgemassen Ver- 
fahren hergestellten und ausgeliefenen, gedruckten Information; 

Figur 3 ein gleiches Schema wie Figur 1 aber zum heute liblichen Vorgehen 
5 zur Herstellung und Auslieferung von gedruckter Information; 

Figur 4 ein Schema zum Material- und Energieaufwand des erfindungsge- 
massen Verfahrens; 

10 Figur 5 ein gleiches Schema wie Figur 3 aber zum heute ublichen Vorge- 
hen; 

Figur 6 eine bspw. Anordnung von Vorrichtungen zur Herstellung und 
Ausliefenug von gedruckter Information nach dem erfindungsge- 
15 massen Verfahren. 



Figur 1 zeigi ein Schema des erfindungsgemassen Verfahrens, das in drei 
Raumbereichen durchgefuhn wird, namlich in einem links dargestellten virtu- 

20 ellen Raum, in einem rechts dargestellten reellcn Raum und in einem dazwi- 
scheniiegenden Bereich, in dem sich virmeller Raum imd reeller Raum fiber- 
lagem. Im virtuellen Raum wird "reine Informadon** bearbeitet, das heisst 
Information in Form von elektronisch verarbcitbaren Daten, deren Verbin- 
dung an materielle Trager in hochstem Grade reversibel ist, Im reellen Raum 

25 wird "rcine Matcrie", insbesondere unbedniclaes Papier oder andere be- 
druckbare Trager, wie beispielsweise Ktmststoffolie oder ahnliches, verarbei- 
tet Im Obcrlagerungsbereich von virtuellem und reellem Raimi wird Informa- 
tion und Materie irreversibel miteinander verbunden (Papier bzw. Trager be- 
druckt) und in dieser Form verarbeiteL 
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Die in den verschiedenen Raumbereichen durchgefiihrten Tatigkcitsgruppcn 
sind im Schema der Figur 1 als Kasten dargestellt, die durch die Taiigkeits- 
gruppen entstehenden und dutch nachfolgende Tatigkeitsgruppen verarbeite- 
ten "Produkte" sind zwischen den Kasten eingeschrieben, wobei die "Produkte" 
5 reelle Produkte in Form von unbedrucktem oder bedrucktem Papier oder 
aber virtuelle Einheiten meist im Sinne von Datenmengen sind. 

Produktewege zwischen Kasten der Tatigkeitsgruppen sind in dem Schema 
10 durch ausgezogene Pfeile dargestellt, Auftragswege durch gestrichelte Pfeile. 

Information wird in einer ersten Tatigkeitsgruppe zu virtuellen Informations- 
einhciten erfasst. Unter virtuellen Informationseinheiten sind insbesondere 

15 digital erfasste und elcktronisch gespcicherte Texte und Bilder, sowic aus 
Tcxten und Bildem bestehende Artikel, Inserate, Werbeeinheiten etc. zu 
verstehen. Es sind aber auch Informationseinheiten vorstellbar, die aus Gmp- 
pen von Axtikeln und Werbebestandteilen bestehen, wie sie beispielsweise von 
wenig umfangreichen Publikationen oder Publikationsteilen (Zeitungsbund) 

20 bckannt sind. 

Die virtuellen Informationseinheiten konnen aber auch bedeutend kleiner 
sein. Es kann sich dabei beispielsweise um Telle von Versandkatalogen han- 
25 deln, die Informationen iiber einzelne Gegenstande oder Gegenstandsgruppen 
enthalten; ja, es konnte sich sogar um Einzeleintrage beispielsweise fiir Telc- 
phonbiicher handeln. 

30 In einer zweitcn Tatigkeitsgruppe wcrden virtuelle Informationseinheiten in 
einer oder mehreren, elektronischen Bibltotbeken gesammelt und angeboten. 
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Auf Auftrag eines Kunden werden in der Bibliothek vorhandene Informa- 
tionscinheiien kopieri, zu einem vinuellen Druckprodukt zusammengestellt 
und geordnet und das Produkt wird gemass Auftrag adressiert. Das Produkt 
dieser Tatigkeitsgruppe ist ein virtuelles, adressiertes Druckprodukt, das heisst 
5 eine Datenmenge, die die Daten der vom Leser ausgewahlten Informations- 
einheiten in einer geordneten Abfolge emhalt, sowie Steuerdaten fiir deren 
Transport (Adresse einer Druckvorrichtung) und Steuerdaten fiir eine Druck- 
vorrichtung (Initialisierung, Papiervorschub, Seitenumbruch etc.). 

10 

In einer dritten Tatigkeitsgruppe werden virtuelle, adressierte Produkte 
transportiert. Der Transport der einzeinen Produkte wird gesteuert durch die 
adressbezogenen Steuerdaten und erfolgt iiber Daienleitungen, beispielsweise 
uber das Telephonnetz. 

15 

Die Adresse des vinuellen, adressierten Produktes bezeichnet eine Druckvor- 
richtung, die das Transportziel darstellt. Die Druckvorrichtung verarbeitet 
einerseits virtueile Datenmengen und andererseits reelles Papier; ihre Tatig- 
20 keit (Drucken) ist also im Oberlagerungsbereich des vinuellen und des reellen 
Raumes angestedelt. 



Die Dnickvornchtung wird durch die im virtuellen, adressienen Produkt ent- 
25 haltenen Steuerdaten zum Ausdrucken der zusammengestellten und geord- 
neten Informationseinheiten angesteuen. Die Form des zu druckenden Pro- 
duktes ist konsequent standardisiert, das heisst auch die Zuspeisimg von Pa- 
pier Oder von einem anderen, bedruckbaren Trager rur Druckvorrichmng. Die 
standardisiene Form des Dmckproduktes (siehe Figur 2) ist mdglichst dcran, 
30 dass nacb dem Drucken keine Weiterverarbeitung notwendig ist, das heisst, 
dass das von der Druckvorrichtung ausgeiiefene Produkt gebrauchsfertig isL 
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Das reelle Produkt, das vom Drucker ausgeliefen wird, wird vom auftragge- 
benden Kunden in Empfang genommen (bzw. direkt von der Dmckvorrich- 
mng an diesen ausgeliefen) und, wean dieser Kunde der Leser ist, direkt 
5 gelesen, wobei auch diese Tatigkeit als Objekt das mit Information bedruckte, 
reelle Papier betrifft und deshalb im Oberlagerungsbereich angesiedelt isi. 
Die Tatigkeit des Lesens ftthn wieder zu einer Aufteilung in virtuelle Infor- 
mation, an die sich der Leser erinnert (letzte Tatigkeit auf der virtuellen 
Seite), und in das AJtpapier, das zu enisorgen ist (letzte Tatigkeit auf der 
10 reellen Seite). 

Die Tatigkeiten auf der rechten Seite (im reellen Raum) befassen sich mit 
dem bednickbaren Trager, beispielsweise mit Papier. Sie umfassen die Pa- 

15 pierherstellung (erste Tatigkeitsgruppe), in der Papiereinheiten, beispielsweise 
aufgerollte, quasi endlose Papierbahnen oder Pakete von Papierbogen, her- 
gestellt werden. Diese Papiereinheiten werden in einer zweiten Tatigkeits- 
gruppe beispielsweise von einem Papierverteiler gemass Auftrag adressiert. 
Die Adressiemng erfolgt auf Grand der Besteilung aus dem Bereich der 

20 Drackvorrichtung, die das Papier verarbeitet. Der adressierende Verteiler 
nimmt Einfluss auf die Papierherstellung durch entsprechenden Auftrag. 

Die adressierten Papiereinheiten werden gemass Adresse transportiert (dritte 
25 Tatigkeitsgrappe des reellen Raumes) und gelangen so zur Dnickvorrichtung, 

Lagerhaltungen sind in jedcm aus verschiedencn Schritten bestehenden Vcr- 
fahren da notwendig, wo Auftrage eingehen und/oder von wo Auftrage ausge- 
30 hen. Soil fur den Auftraggeber zcitlich und/oder in Bezug auf Auswahl und 
Menge eine gewisse Freiheit gewahrleistet sein, muss entweder sein Lieferant 
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Oder er selbst ein Lager halten. Gemass dem erfindungsgemassen Verfahren 
ist also Lagerhaliung notwendig im Bereiche der virtuellen Informationsein- 
heiten (Bibliothek) im virtuellen Raum (Auftragseingang) und im Bereiche 
der Papiereixiheiten (Auftragseingang) im reellen Raum. Femer isi im Berei- 
5 che der Druckvorrichmng ein Lager von Papier notwendig (Auftragsausgang). 
Wenn im wesentlichen der Leser der auftraggebende Kunde ist (wie dies in 
der Figur 1 dargestcUt ist), kaim auf weiiere Lagerhaltungeti, insbesondere auf 
Lagerhaltung von bednicktem Papier vollig verzichtet warden, Bei einer kon- 
sequenten Standard isierung der Form der auszuiiefemden, gednickten Infor- 
10 raaiion kann die Lagerhaltung im reellen Bereiche (Papier) auf ein Minimum 
(eine einzige Papierqualitat) beschrankt werden. 



Die Lagerhaltung im Bereiche der Informationseiiiheiten ist weitgehend pro- 
15 blemlos, nicht nur weil Datenmengen auf wenig Raum und trotzdem problem- 
los zuganglich gespetchert werden konnen, sondem auch weil diese Lagerhal- 
tung vor dem Vervielfaltigungsschritt staitfindet, das heisst in einer Phase des 
Verfahrens, in der jede Informationseinheit prinzipiell nur als ein Exemplar 
gelagen werden muss. 

20 

Der Hauptvorteil des erfindungsgemassen Verfahrcns besteht darin, dass 
durch weitestgehendes Entkoppeln des virtuellen Raumes vom reellen Raum, 
wobei im virtuellen Raum bedeutend zielstrebiger imd schneller organisiert 
25 und transporticrt werden kaim, der Auftrag des Endverbrauchers viel firiiher 
in das Verfahren einwirken kann. Dadurch wird die Notwendigkeit von Zwi- 
schenauftragen und dadurch eine Lagerhaltungen an verschiedenen Ein/Aus- 
gangen derartiger Zwiscbenauftrage eliminierL 
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Damit aber durch das Erreichen des obigen Voneils die Ausliefemng geraass 
Auftrag fur den Endverbraucher nicht ungebiihrlich veneuen wird und nicht 
an vorgegebene Zeitraume gebunden bleibt, mussen an einzelne Tatigkeiien 
innerhalb des Verfahrens einschrankende Bedingungen gesielli werden, 

5 

Dies betrifft vor allem das Drucken, das heisst die Tatigkeit der Druckvor- 
richtung. Da das Drucken offensichtlich nach dem Vervielfaliigen (Kopieren) 
und nach dem Transporiieren der zu dnickenden Information, das heisst in 

10 hohem Masse dezentral, ausgefuhrt wird, mussen insbesondere fur ein grosses 
Auslieferungsnetz eine hohe Zahl von Druckvorrichrungen vorgesehen wer- 
den. Wenn der auftraggebende Kunde der Leser ist, heisst das auch, dass 
jedes zu druckende Produkt mit hoher Wahrscheinlichkeit vom vorhergehend 
gednickten Produkt verschieden ist, das heisst rait andcren Worten, dass die 

15 Grosse der "Auflagcn" nicht nur auf sehr kleinc Zahlcn sondem sozusagen auf 
einzelne Produkte sinkt. Durch die genannten beiden Bedingungen wird der 
Einsatz von Druckmaschinen, wie sie fiir die Produkiion von akiueller Infor- 
mation (Zeitungen, Zeitschriften) heute im Einsatz sind, ausgeschlossen. 



20 

Die zu verwendenden Druckvorrichtungen mussen sogenannte digitale Druk- 
ker sein. Das sind Druckvorrichtungen, die zum Drucken cines Druckmustcrs 
nicht Elemcnte mit einer stationaren, das zu druckende Muster rcprasentie- 
rende Form (Druckplatten) verwenden, sondem Elemente die durch entspre- 

25 chendc zeitlich aufeinanderfolgende Vcrandcrungen das Dnickmustcr dirckt 
auf dem Papier erstellen. Deranige Druckvorrichtungen sind in verschieden- 
stcn Ausfuhrungen (Laserdruckcr, Thermodrucker, Tmtenstrahldnicker etc.) 
auf dem Markte erhaltlich und es wird heute in einer intensiven Entwicklung 
an einer Vcrbcsserung der mit deranigen Druckvorrichtungen zu erzielendcn 

30 Druckqualitat und Druckgeschvidndigkcit gearbeitei. 
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Damit die oben genannien Bedingungen betreffend Ausliefergeschwindigkeit 
erfiilll und die geforderte Dezentralisierung der Drucktadgkeit reaiisiert wcr- 
den kann, sind auch auf dem Gebieie der Weiterverarbeitung des bedruckten 
Papiers neue Wege zu beschreiten. In der Figur 1 fehJt der Verfahrensschritt 
5 einer deranigen Weiterverarbeitung offensichtiich. Dies ist nach den Verfah- 
ren gemass dem Stande der Technik nur fiir Druckprodukte moglich, die aus 
einem einzigen, aichi gefalieten Druckbogen bestehen. 

10 Fur das erfindungsgemasse Verfahren eignet sich als Form fiir das herzustel- 
lende und auszuliefemde, reelle Produki insbesondere ein bcidseitig bedruck- 
tes Leporello, wie es in der Figur 2 dargestellt ist. Ein Leporello-formiges 
Druckprodukt 1 ist eine Papierbahn, die durch quer zur Bahniange ausgerich- 
leie Faltkanten 2 in eine Mehrzahl in einer Reihe aneinanderhangender Blat- 

IS ter unterteilt i%u wobei die Faltrichtung der Faltkanten altemiert, sodass die 
Papierbahn zu einem Faltstapel faltbar ist. 

Das einseitige Bedrucken von Faltstapeln ist an sich bekannt aus einer Zeit, 
20 in der Digiialdrucker nur zum Dnicken noch nicht vervielfaltigter Information 
beniitzt wurden und dafiir noch keine Einzeibiatteinziige erhaltlich waren. Das 
Druckcn auf sogenannies Endlospapier bedeutete dabei die Losung eines 
Problems der Papierzufuhr zum Drucker. Die Blatter des zu diesem Zwecke 
verwcndeten Endlospapiers sind denn auch nicht nur durch Faltkanten, son- 
25 dcrn durch perforiene Faltkanten miteinander verbunden und werden iibU- 
cherweise sofort nach dem Ausdrucken voneinander getrennt, umgeordnet 
und mit beliebigen Verbindungsmitteln wie beiiebige Einzelblatter (in einer 
gegenuber dem Faltstapel neuen Ordnung) wicder miteinander verbunden. 
Das Bedrucken von Endlospapier ist denn auch« wohl wegen dieser Zusatz- 
30 arbeit, mil dem Erscheinen von Einzelblatteinziigen eigentlich verschwunden. 
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Im erfindungsgemassen Verfahren wird aber mit der Produktion von Lcporel- 
lo-formigen Produkten nicht ein Zufuhrproblem gelost, sondem es wird einer- 
seiis eine von der Grosse des Inhaiies wenig abhangige Form geschaffen und 
es konnen andererseits jegiiche Weiiervcrarbeitungsschritte vermieden wer- 
5 den. Trotzdem siellt das Produki eine physikalische Einheit dar und ist es 
bequem lesbar. 

Damit das Leporello-formige Produkt vom Leser mindestens so bequem gele- 
10 sen werden kann wie andere, gewohnte mehrseitige Dnickprodukteformen 
(Hefte, Biicher, Zeiiungen etc.), isi es voneilhafterweise beidseitig bedrucki 
und derart, dass die Ausrichtung der gedruckten Schriftzeilen im wesentlichcn 
quer zu den Faltkanten veriaufL Die erste oder Titel-Seiie 3 isi die Vordcrsci- 
te des ersten Blanes der Blattreihe. Die folgenden Seiten sind die Hintcrsei- 
15 ten aUer Blaner vom ersten bis zum letzten Blatt der Reihe und die darauf 
folgenden Seiten die Vorderseiten vom letzten Blatt bis zum Blatt, das neben 
dem die Titelseite tragenden, ersten Blatt liegt. Fiir ein aus einer Reihe von 
fiinf Blatiern besiehendes Leporello ergibt sich somit die folgcnde Seitennu- 
merierung (bei aufgefalteter Blattreihe von links nach rechts. bzw. letztes 
20 Blatt bis erstes Blatt der Reihe): 7/6, 8/5. 9/4, 10/3, 1/2 (je Vorderseite/- 
Ruckseite). AUgemein bedeutet dies fur ein Druckprodukt mit n Seiten und 
n/2 Blanem (n ist eine gerade ganze Zahl) auf der einen Seiie der Blattreihe 
die Seitenfolge (n/2 +2), (n/2 +3),.... n, 1 und auf der anderen Seite die Sei- 
tenfolge (n/2+ 1), n/2, (n/2-l)...J, 2. 

25 

Werden die Blatter von der Dnickvorrichmng als Faltstapel ausgclegt, sind sie 
vorteahafterweisc auch in der oben angegebenen Reihenfolge zu drucken, 
damit das Titelblatt mit der Titelseite 3 oben auf den Faltstapel zu liegen 
30 kommt. 
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Selbstverstandlich sind nach dem erfindungsgemassen Verfahrcn auch Lepo- 
rello-formige Dnickprodukte herstellbar, in denen die Faltkanten im wesentli- 
chen parallel iaufen zu den Schriftzeilen, welche Druckprodukie dann von 
unten nach oben (oder von oben nach unten) umgeblatten werden stati von 
5 links nach rechis. 

Eine Zeitung oder Zeitschrift in der Form eines Leporello isi eincrseits fiir 
das erfindungsgemasse Verfahren gtinstig, weil es ausser der spezifischen 

10 Reihenfolge der Seitcn, die abcr software-massig (Ausschiess-Softwarc) cr- 
stellt werden kann, keine Produkiionsumsteilung braucht, ob nun das Leporel- 
lo viele Oder weoige Blatter oder auch nur ein Blatt umfasst. Femer ist die 
einzig notwendige Nacharbeit, wenn das Leporello aus einer vorgefalzten, 
quasi endlosen Papicrbahn hergestellt wird, das Abtrennen der bednickten 

15 Blatter von den noch nicht bednickten Blattem der Papierbahn, eine Nach- 
arbeit. die mix einfachsten Mitteln durcbfiihrbar ist und sogar dem Kunden 
zumutbar ist. 

20 Wird das Leporelio-formige Dnickprodukt aus einer nicht vorgefalteten Pa- 
pterbahn, beispielsweise ab Rolle« hergestellt, dann muss das Papier vor oder 
nach dem Drucken entsprechend gefaltet werden, wozu eine einfache, zusatz- 
liche Faltvorrichtung, die sozusagen in der Druckvorrichtung integrierbar ist, 
vorgesehen werden. 

25 

Andererseits bat das Leporello gegenuber gangigen Druckprodukteformen 
den Vorteil, dass es nicht nur an jeder Stelle voUstandig geoffnet werden kann 
sondem dass auch verschiedene d£Enungsmodi bis zum Ausstrecken der gan- 
30 zen Blattreihe moglich sind, ohne dass dabei die Ordnung der Blatter verloren 
geht. Das heisst aber auch, dass das Druckbild sich ununterbrochen iiber zwei 
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Oder mehrere Seiten erstrecken kann, ohne dass ein Teil davon im Falz ver- 
loren geht. Jedcs einzelne Seitenpaar hat also dieselben privilegierten Eigen- 
schaften, die in einem gehefteten Heft die beiden Mittelseiten haben. In ei- 
nem Heft mit geklebiem Rucken gibt es keine derartig privilegierte Seiten 
5 bzw. Doppeiseiten. 



Zur Illustration des Unterschieds zwischen dem erfindungsgemassen Verfah- 
ren und entsprechenden Verfahren gemass dem Stande der Technik zeigt 
10 Figur 3 ein derartiges Verfahren in der gleichen Art wie Figur 1, also aufge- 
teilt in einen virtuellen Raum (links), einen reellen Raum (rechts) und einen 
mittleren Uberlagerungsbereich der beiden Raume. Wiederum sind Tatig- 
keitsgruppen als Kasien dargestellt. Die zwischen den Tatigkeitsgnippen zu 
erwahnenden "Produkte" sind aus Platzgninden weggelassen. 

15 

Das Schema der Figur 3 braucht an sich keine Erklarung, da es sich um den 
Stand der Technik handelt. Es sei aber kurz auf die Unterschiede zwischen 
den Verfahren gemass Figur 1 und Figur 3 hingewiesen. Auffallend isi sofori, 

20 dass die Verfahrensschritte in der mittleren Zone (Uberlagcrung von virtuel- 
lem und reellem Raum) gemass dem Stande der Technik bedeutend zahlrei- 
cher sind. Das heisst insbesondere, dass in diesem Raum weiterverarbeitet, 
adressiert und transponiert wird, wobei die beiden letzteren Schritte oft zwei 
Oder sogar mehrere Male durchgefuhrt werden. Ein Hauptunterschied bcsteht 

25 femer darin, dass gemass dem Stande der Technik das Vervielfaltigen (Kopie- 
ren) im Oberlagerungsraum (beim Drucken) gemass Erfindung aber im virtu- 
ellen Raum stattfindet. 



30 Eine dirckte Folgc der konsequenteren Entkoppelung von viitucUem und 
reellem Raum, wie dies beim erfindungsgemassen Verfahren der Fall ist. 
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resuitiert in der bedeutend einfacheren Aufiragsstxuktur des erfindungsgemas- 
sen Verfahrens, die ebenfalls durch einen Vergleich der Figuren 1 und 3 
deuilich wird. Eine ahnlich einfache Auftragssiniktur bei gleichzeitig im we- 
semlichen freier Inhaltswahl ist gemass dem bekannien Verfahren (Figur 3) 
5 mil den geforderten Lieferzeiten nicht moglich, auch wenn digitale Druckvor- 
richtungen verwendei warden und auf bestehenden Transportnetzen (Brief- 
post) transpoaiert wird. 

10 Figuren 4 und 5 dienen weiter zur Illustration der Unierschiede zwischen dem 
erfindungsgemassen Verfahren und entsprechenden, heute iiblichen Verfah- 
ren. Es handett sich um Diagramme bezuglich erfindungsgemassem Verfahren 
(Figur 4) und bekannien Verfahren (Figur 5). welche Diagramme den Auf- 
wand an Material M und Energie E (Ordinate) als Funktion des Verfahrens- 

15 verlaufe (Abszisse) darstelien, wobei der Verfahrensverlauf wiederum mit Ka- 
sten fur Tatigkeitsgruppen dargestellt isL Um die Diagramme nicht unndtig zu 
verkomplizieren, ist die Papierherstellung, die ja fiir beide Arten von Ver- 
fahren in etwa dieselbe ist, nicht in die Diagranmie miteinbezogen. 

20 

Ein Vergleich der beiden Figuren 4 und 5 zeigt, dass nach dem erfindungs- 
gemassen Verfahren weniger Material (keine Druckplatten, keine Uberpro- 
duktion) verbraucht wird und dass weniger Energie notwendig ist, insbesonde* 
re dadurch dass Papier zielstrebiger transportiert wird (direkt zum Verbrau- 
25 Cher), 

Figur 6 zeigt eine beispielhafte Anordnung von Vorrichmngen, mit weicher 
Anordnung das erfindungsgcmasse Verfahren durchfuhrbar isL Die Anord- 
30 nung besteht im wesentlichen aus drei Ebenen: einer Informationserfassuags- 
Ebene mit Arbeitsplatzen 10 zum Erfassen von Information, einer Auftragser- 
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teilungs- und Auslieferungs-Ebene mit Eingabestellen 13 und Druckvorrich- 
tungen 14, in der Information durch Auftrag angeforden und entsprecbend 
ausgeliefert wird, und einer dazwischenliegenden Auftragsverarbeitungs-Ebene 
mit einem Sysiemrechner 11 und einem Speicher 12, in der erfasste Informa- 
5 tionseinheiten gespeichert, gemass Auftrag verarbeitei und deren Auslieferung 
iniiiiea wird. 

Die Anordnung weist mindesiens einen Arbeitsplatz 10 (in der Figur drei: 
10 10.1, 10.2, 103) auf, an dem Information erfasst und zu vimiellen Informa- 
tionseinheiten verarbeitei wird. Es handelt sich dabei im wesentiichen um 
Arbeitsplatze mil Bildschirm und Tastatur und/oder mit einer anderen Ein- 
gabevorrichtung (Scanner etc.), die beispielsweise je einen eigenen Rechner 
aufweisen oder mit einem Server zu einem Netzwerk verbunden sind. Die 
15 Anordnung weist femer einen Systemrechner 11 auf, welchem Systemrechner 
11 ein Speicher 12 rugeordnet ist. Die Arbeitsplatze 10,1, 10^ 103 sind mit 
dem Systemrechner 11 iiber Datenleitungen verbunden, beispielsweise uber 
Modem und Leitungen des Telephonnetzes. Die Arbeitsplatze 10.1, 10.2, 103 
konnen auch untereinander durch Datenleitungen verbunden sein. 

20 

Der Systemrechner 11 empfangt von den Arbeitsplatzen 10.1, 10^ 10.3 virtu- 
eile Informationseinheiien und speichcrt sie im Speicher 12 ab, wodurch eine 
virtuelle Informaiions-Bibliothek cntsieht. Die virtuelle Bibliothek wird vom 
25 Systemrechner 11 verwaltet, derart, dass die Informationseinheiien nur iiber 
einen Zcitraum, fiber den sie aktuell sind, in der Bibliothek zuganglich sind. 
Der Speicher 12 stellt also zu jedem Zeitpunkt eine aktuelle BibUothek vinu- 
eller Informationseinhetten dar. 

30 
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Die Anordnung weist femer eine Mehrzahl von dezcniral angeordneten 
Druckvorrichtungen 14 (in der Figur vier: 14.1, 14.2, 143, 14.4) auf, die mil 
dem Systemrechner 11 iiber Datenleitungen, beispielsweise mit Modem und 
Telephonleiuingen verbunden sind. Die Druckvorrichtungen sind deran ausge- 
5 riistet, dass sie vorgefalteies Papier ab Falisiapel bedrucken (Druckvorrichtun- 
gen 14.1, 14.3, 14.4) Oder dass sie eine integriene Faltvorrichtung aufweisen 
und ungefalteies Papier beispielsweise ab RoUe bedrucken (Druckvorrichtung 
14^). Im Bereiche jeder Druckvorrichtung 14 ist auch eine Eingabesielle 13.1, 
13^ 133, 13,4 vorgesehen, die ebenfalls iiber eine Datenieicung mit dem 

10 Systemrechner 11 verbunden isi und an der Auftrage an den Systemrechner 
11 eingegeben werden. Die Eingabestellen 13 konnen fur interaktive Auftrags- 
eneilung ausgeriistet sein, derart, dass beispielsweise das Angebot der aktuel- 
len Informationsbibliothek auf Bildschirm eingesehen werden kann und die 
angebotenen Informationseinheiien (beispielsweise Zeitungsartikel oder Zei- 

15 tungsteile) frei kombinien werden konnen, oder es sind beispielsweise nur 
Tasten fur erhaltliche Informationseinheiien (beispielsweise ganze Zeitungen 
oder Zeitschriften) vorgesehen, mit denen dann eine im Moment der Auf- 
tragserteilung absolut akiuelle Zeitung erhaltlich ist. 

20 

Selbstverstandlich sind auch Anordnungen denkbar, in denen mchrere System- 
rechner mit Informationsbibliotheken vorgesehen sind, wobei die mogliche 
Vemetzung fast beliebig ist. Die Arbeitsplatze 10 konnen untereinander und 
mit verschiedenen Systemrechnem 11 verbunden sein und die Druckvorrich- 

25 tungen 14 und Eingabestellen 13 konnen mit beliebig vielen Systemrechnem 
11 verbunden sein. Femer konnen auch mehrere Systemrechner 11 unterein- 
ander vemetzt sein. Es ist auch vorstellbar, dass Eingabestellen 13 direkt mit 
Arbeitsplatzen 10 verbunden sind, dass also ein Endkunde iiber eine derartige 
Verbindung beispielsweise Inserate aufgeben oder Wunsche und Kritik in das 

30 System einbringen kann. 
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In der obigen Beschreibung des erfindungsgemassen Verfahrens sind racist 
gedruckte Informaiionen mit Inhaiten, wie sie die heute iiblichen Zeitungen 
und Zeitschriften aufweisen, als Beispiele genaimt. Selbstverstandlich be- 
schrankt sich das erfindungsgemasse Verfahren nicht auf diese Anwendungen. 
5 Neben Druckprodukten mit aktuellem Inhalt, wie sie heute Zeitungen und 
Zeitschriften aufweisen, ist es durchaus vorstellbar, dass mil dem erfindungs- 
gemassen Verfahren beispielsweise lokale und/oder branchenbezogcne Tele- 
phonbiicher, auf bestimmte Gegenstands- oder Serviceleistungsiypen bezogene 
Versand- oder Verkaufskataloge, Prospekte, Preislisten und weiteres mehr 
10 anbietbar und herstellbar sind. 

Femer ist es moglich in das erfindungsgemasse Verfahren die Auftragsver- 
waltung zu integrieren, beispielsweise derart, dass mil dem Druckprodukt eine 
15 entsprechende Rechnung ausgedruckt wird, dass der Auftrag unmiiielbar auf 
einem durch eine an der Eingabcstelle eingeschobene Kredilkarte zugang- 
lichen Konto abgebucht wird oder dass eine "Abonnemeniskarte" eingescho- 
ben wird, die automatisch einen Auftrag auslost. 

20 

Die einzelnen Vorrichtungen (Arbeitsplatze 10, Systenirechner 11, Speicher 
12, Druckvorrichtungen 14, Eingabesiellen 13, sowie auch uber Drahie oder 
drahtlos funktionierende Ubermiiilungssysteme zum Transport der Daten- 
mengen), die in der erfindungsgemassen Anordnung vorgesehen sind, sind 
25 gnmdsatzlich aile bckannt. Neu und erfinderisch ist deren Anordnung in ei- 
nem gesellschaftlichen Raum und deren gegenscitige Verknupfung, durch die 
sie zu einem, eine Aufgabe losenden System zusanunengeschlossen sind. 

30 
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PATENTANSPRUCHE 



1, Verfahren zur Herstellung und Auslieferung von auf Papier oder auf 
10 einen andcrcn, bednickbarcn Trager gednickter, aktucUcr Information, 

wobei Information zu virUiellen Informationseinhciten erfasst wird, wel- 
che Informationseinhciten dann einzcln oder zu Gruppen zusammenge- 
fasst gedruckt und in gcdruckter Form ausgeliefen werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass virtuelle Informationseinhciten gespeichert und uber 
15 den Zeitraum ihrcr Akmalitat in einer aktuellen, virtucllen Informations- 

bibliothek bereitgehalten werdcn, dass diese vimicUen Informationsein- 
heiten gemass Kundenauftrag kopiert, zusammengestellt, gcordnet, adrcs- 
siert und transportien werdcn und dass die gemass Kundenauftrag zusam- 
mcngestellten Informationseinhciten dezentral mit einem (digitalen) 
20 Druckverfahren derart auf den bedruckbaren Trager gedruckt werdcn, 

dass dabei vor Ort ein unmittelbar ausiieferbares, reclles Druckprodukt 
entstehL 



25 2- Verfahren nach Anspruch 1, dadorch gekennzeichnet, dass die virtucllen 
Informationseinhciten digitale Daicnmengen sind, die mit elektronischcn 
Verfahren speichcr- und manipuiierbar sind. 



30 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadarch gekennzeichnet, dass die ge- 
mass Kundenauftrag kopierten, virtucllen Informationseinhciten zu einem 
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virtuellen Druckprodukt mit einer Abfolge von Seiten zusammengestellt 
und geordnet werden und dass dem virtuellen Druckprodukt Steuerdatcn 
fur den auftragsgemassen Transport zu einer Druckvorrichtung und Steu- 
erdaten fur diese Druckvorrichtung zugefugt werden. 

5 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet. dass das virtueUe 
Druckprodukt iiber das Telephonnetz transporiien wird. 

10 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass das unmittelbar auslieferbare, reelle Druckprodukt durch beidseitiges 
Bedrucken einer quasi endlosen Bahn aus Papier oder aus einem ande- 
ren. bedruckbaren Trager hergestellt wird und dass es die Form eines 

15 Streifens aufweist, der durch Faltkanten in eine Reihe von Blatter unter- 

teilt und zu einem Faltstapel faltbar isL 



6. Verfahren nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet, dass das unmittel- 
bar auslieferbare, reelle Druckprodukt aus einer quasi endlosen, vorgefal- 
teten oder nicht vorgefalteten Bahn aus Papier oder aus einem anderen, 
bedruckbaren Trager hergestellt wird. 



25 7- Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
virtueUe und das reelle Druckprodukt n Seiten aufweist, wobei n eine 
gerade ganze Zahl ist, und dass die dem virtuellen Druckprodukt beige- 
fugten Steuerdaten fur den Drucker eine deranige Seitenabfolge bestim- 
men, dass von den n Seiten auf die eine Seite der Bahn die Seitenfolge 

30 (n/2+2), (n/2 + 3) n, 1, auf die andere Seite der Bahn die Seitenfolge 

(n/2+1), n/2. (n/2-l)...3, 2 gedruckt wird. 
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8. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kundenauftrag durch eine interaktive Verbindung zwischen 
einem Kunden, der eine Eingabestelle bedient, und einem Sysiemrechner, 
der auf die aktuelle, virtuelle Informaiionsbibliothek mil elektronisch. 
gespeichenen Informationseinheiten Zugriff hat, erstellt wird. 



9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass mit der Auf- 
10 tragserteilung auch eine Auftragsverwaltung initiien wird. 



10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass Auftragser- 
teilung und Auftragsverwaltung liber eine an der Eingabestelle einzu- 
15 steckende Karte gesteuen wird. 



11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Informationseinheiten ihrem Inhalt nach einzelnen Anikeln, 
20 Teilen von Zeitungen oder Zeitschriften oder ganzen Zeitungen oder 

Zeitschriften entsprechen. 



12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
25 dass die Informationseinheiten ihrem Inhalt nach Teilen von Versandka- 

talogen, Prospekten, Preislisten oder Telephonbuchem entsprechen. 



30 



13. 



Anordnung von Vorrichtungen zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass sie minde- 
stens einen Arbeitsplatz (10) zur Erfassung von Information und zur 
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Ersiellung von elektronisch speicherbaren Informaiionseinheiten aufweist, 
dass sie einen Speicher (12) fiir eine Mehrzahl derariiger Informations- 
einheiten aufweist, dass sie mindestens einen Systemrechner (11) zum 
auftragsge masse n Kopieren, Zusammenstellen, Ordnen und Adressieren 
von Informaiionseinheiten aus dem Speicher (12) aufweist, dass sie eine 
Mehrzahl von dezentral angeordneien, digitalen Druckvorrichtungen (14) 
und im Bereiche jedes Druckers (14) eine EingabesteUe (13) aufweist und 
dass der mindestens eine Systemrechner (11) mil dem Speicher (12), mil 
alien Arbeitsplatzen (10), mil alien Eingabestellen (13) und mil alien 
Druckvorrichtungen (14) direki oder indirekt iiber Datenieitungen oder 
drahtlose Verbindungssysteme verbunden ist. 

14. Anordnung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
die Datenieitungen zwischen Systemrechner (11) und Druckvorrichmngcn 
(14) und Eingabestellen (13) aus Leitungen dcs Telephoimetzes bestehen. 

15. Anordnung nach einem der Anspriiche 13 oder 14, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Eingabestellen (13) zum interaktiven Verkehr mit dem Sy- 
stemrechner (11) ausgeriistet sind. 

16. Anordnung nach einem der Anspriiche 13 oder 14, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Eingabestellen (13) zum Einiesen einer Kane ausgerustet 
sind. 

17. Anordnung nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeich- 
nct, dass die Druckvorrichtungen zum beidseitigen Bedrucken einer quasi 
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endlosen Bahn aus Papier oder aus einem anderen, bednickbaren Trager 
in einem digitalen Druckverfahren ausgcriistet sind. 

5 18. Leporello-formiges Druckprodukt, das nach dem Verfahren nach einem 
der Anspriiche 1 bis 12 hergestellt ist, dadurch gekennzeichnet, dass es 
beidseitig bedruckt ist. 

10 19. Druckprodukt nach Anspnich 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Falt- 
kanten rwischen den Blattem im wesendichen senkrecht zu den gedruck- 
ten Zeilen verlaufen und dass die aufeinanderfolgenden Leseseite auf der 
Vorderseite eines ersten aussersten Blattes beginnen, sich auf der Ruck- 
seite des Leporello von diesem ersten aussersten Blatt bis zum zweiten 

15 aussersten Blatt und dann auf der Vorderseite des Leporellos vom zwei- 

ten aussersten Blatt bis rum Blatt neben dem ersten aussersten Blatt 
fortsetzen. 

20 20. Druckprodukt nach Anspruch 18 oder 19, dadarch gekennzeichnet, dass 
die gedruckte Information sich raindestens teilweise ohne Seitenumbruch 
iiber benachbarte Seiten erstreckt. 

25 21. Druckprodukt nach einem der Anspriiche 18 bis 20, dadurch gekennzeich- 
net, dass sein Inhalt ein aktueller ist und dem Inhalt von Zeitungen oder 
Zeitschriften, Versand- oder Verkaufskataiogen, Prospekten, Preislisten 
und/oder Telephonbuchem entspricbL 

30 
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